
 

 

HEGESZTŐ 

 

A szakma azonosító száma: 4 0715 10 08 

Szakmai oktatás (ágazati alapoktatás és szakirányú oktatás együttes) foglalkozásainak száma 

(egybefüggő szakmai gyakorlat nélkül):  

1. Tanulói jogviszonyban: 3 éves szakképző iskolai oktatásban legalább 2100 óra 

megtartott foglalkozás (közismereti tartalom nélkül), 2 éves kizárólag szakmai 

vizsgára történő felkészítésben legalább 2100 óra megtartott foglalkozás.  

2. Felnőttképzési jogviszonyban: az 1.pont alapján az adott iskola szakmai 

programjában felnőttképzési jogviszonyban folyó oktatásra meghatározott 

foglalkozásszám, amelynek 1/4-e kötelezően ágazati alapoktatásra fordítandó.  

Egybefüggő szakmai gyakorlat időtartama: Szakképző iskolai oktatásban: 140 óra, Technikumi 

oktatásban: -, Kizárólag szakmai vizsgára történő felkészítésben: 160 óra 

Ajánlott minden fiatal számára, aki szakemberként szeretné megszerzett tudását az iparban 

kamatoztatni, a műanyag-feldolgozás modern digitalizált és robotizált (Ipar 4.0) 

környezetében. 

A szakképzésbe történő belépés feltételei: 

• Iskolai előképzettség: Alapfokú iskolai végzettség  

• Alkalmassági követelmények: Foglalkozásegészségügyi alkalmassági vizsgálat: 

szükséges Pályaalkalmassági vizsgálat a szakirányú oktatás megkezdése előtt: 

szükséges 

A szakma keretében ellátható tevékenység: 

A hegesztő szakember a tanult kézi ívhegesztési, lánghegesztési és vágási technológiák 

felhasználásával hegesztett fémszerkezeteket készít a hegesztési munkarendi előírás (WPS) 

alapján. Anyagismereti és geometriai tudására építve anyagot választ és anyagmennyiséget 



 

 

határoz meg a feladathoz. A szerkezetépítési munkáját biztonságosan, magas minőségi szinten, 

a vonatkozó szabványok előírásainak megfelelően végzi. A hegesztési hibákat képes 

beazonosítani hibakódok alapján és kijavítani. A minőségirányítási rendszerek elvárásainak 

megfelelően, munkaközi és végellenőrzést végez és további vizsgálatokra előkészíti a 

munkadarabot. Fémszerkezeteket, és csővezeték rendszereket gyárt, javít a gyártási és 

technológiai dokumentáció szerint, az irányítási rendszerek eszközeinek felhasználásával, 

munkájában alkalmazva az infokommunikációs eszközöket. Munkája során mindvégig betartja 

a munka-, baleset-, tűz- és környezetvédelmi előírásokat. 

 

 


