
 

 

GÉPGYÁRTÁS-TECHNOLÓGIAI TECHNIKUS 

 

A szakma azonosító száma: 5 0715 10 06 

Szakmai oktatás (ágazati alapoktatás és szakirányú oktatás együttes) foglalkozásainak száma 

(egybefüggő szakmai gyakorlat nélkül):  

1. Tanulói jogviszonyban: 5 éves technikumi oktatásban legalább 2100 óra 

megtartott foglalkozás (közismereti tartalom nélkül), 2 éves kizárólag szakmai 

vizsgára történő felkészítésben legalább 2100 óra megtartott foglalkozás.  

2. Felnőttképzési jogviszonyban: az 1. pont alapján az adott iskola szakmai 

programjában felnőttképzési jogviszonyban folyó oktatásra meghatározott 

foglalkozásszám, amelynek 1/4-e kötelezően ágazati alapoktatásra fordítandó. 

Egybefüggő szakmai gyakorlat időtartama: Szakképző iskolai oktatásban: -, Technikumi 

oktatásban: 280 óra, Kizárólag szakmai vizsgára történő felkészítésben: 160 óra 

Ajánlott minden fiatal számára, aki szakemberként szeretné megszerzett tudását az iparban 

kamatoztatni, a műanyag-feldolgozás modern digitalizált és robotizált (Ipar 4.0) 

környezetében. 

A szakképzésbe történő belépés feltételei: 

• Iskolai előképzettség: Alapfokú iskolai végzettség  

• Alkalmassági követelmények :Foglalkozásegészségügyi alkalmassági vizsgálat: 

szükséges 

A szakma keretében ellátható tevékenység: 

Műszaki rajz alapján, megtervezi az adott alkatrész forgácsolással, vagy forgácsnélküli 

alakítással való gyártását, meghatározva az ehhez szükséges gépeket, eszközöket és 

technológiai paramétereket. Technológiai tervezéshez használja a szükséges műszaki 



 

 

táblázatokat és CAD/CAM szoftvert használ. Kézi és hagyományos gépi megmunkálással 

munkadarabot állít elő. CNC vezérlésű gépet kezel, felszerszámoz és azt követően alkatrészt 

gyárt. Egyszerűbb alkatrészek gyártására CNC programot ír és tesztel. Méreteket ellenőriz, azt 

mérési jegyzőkönyvben dokumentálja. Hiba esetén korrekciókat hajt végre. Gépek, műszaki 

rendszerek, pneumatikus és hidraulikus egységek üzemeltetését felügyeli, beállításukat és 

karbantartásukat elvégzi, szükség esetén intézkedik a javításról. PLC vezérlőfelületet kezel. 

Robotot üzemeltet, működését felügyeli. Gyártás- és javítástechnikai, valamint gépi adatokat 

felvételez, értékel. Munkája során mindvégig betartja a munka-, baleset-, tűz- és 

környezetvédelmi előírásokat. 

 

 

 


